铅带分条机技术要求
设备名称：铅带分条机
设备数量：一套

总体要求：根据技术文件的要求，乙方负责本项目的设计、制作、运输、调试、培训及售后服务，即交钥匙工程。

设备规格及明细：

	序号
	名称
	规格
	单位
	数量
	备注

	1
	开卷装置
	配上料小车
	套
	1
	集成一体

	2
	分条机
	配裁边、涨紧、防延展装置
	套
	1
	

	3
	收卷装置
	
	套
	1
	至少4卷窄铅带

	4
	卸卷装置
	
	套
	1
	

	5
	分条刀具
	72.4mm、87.9mm
	套
	2
	


工期要求：

合同签订后90个日历天

六、分条机需满足如下现场工况

分切前宽带：宽度范围280~300mm，厚度0.9-1.3mm；

宽带辊轴尺寸外径1350mm、内径430mm、厚度内壁350mm、外壁390mm,立式应用，一卷宽铅带含辊轴总重＜3T；

窄带存放盘尺寸为L1200*W1200*H155（单位mm），塑料配合加强筋，水平使用；
供电：交流电 3 相 5 线，380V±10%，50±1Hz；
压缩空气：≥0.5Mpa。
七、铅带分条机流程：

铅带→移载小车→开卷装置→分条机→收卷装置→卸卷装置→转运
八、技术要求:

通过叉车运输至供料小车，由小车供料自动供货松卷装置；
松卷装置自动送料至分条机，分条机将现有宽铅带平均分为四条（根据产品尺寸调整），分条后余料需进行碎料，碎料长度＜10cm；。
收卷装置将4条铅带缠绕完成后，可选择分步或集中将铅带卸至卸卷装置；
卸卷装置采用水平布置，可放置窄带托盘，需要卸卷时可通过按钮控制，装置90°立起，进行自动接料；
分条机具备将宽铅带分为5种尺寸的窄带，分别为70.9mm、72.4mm、75.4mm、76.9mm、87.9mm的能力，分条精度±0.1mm，所用工装需刻有标识；
将宽铅带分为最多4条窄铅带，
分条机在分条过程中需要防止铅带（以风帆现有铅带为准）延展、弯曲。分切后铅带技术要求：

弯曲度（S度）：不大于1mm/2m，即2m长的铅带S度≤1mm；

分切后铅带毛边宽度不得大于0.1mm；
表面无划痕、缺损、无油污；
设备运行速度：0～60m/min（可调）
设备方向：操作者面向设备左进右出。
设备颜色：孔雀蓝
操作方式：具备自动运行、自动运行暂停、自动单步运行、 自动复位和手动操作功能。
 PLC 使用西门 1200 或 1500 系列，配备以太网端口，PLC 预留 MES 系统接口。触摸屏使用西门子精智TP700 Comfort 系列。控制柜内配置一台以太网交换机。
变频器：使用汇川、英威腾、台达等国内一线品牌
PLC 接线方式：电磁阀、接触器等感性负载必须用中间继电器驱动，不可使用 PLC 输出点直接驱动。输入和输出均采用 PNP接线方式。
配电柜在负载运行时内部温度不超过40℃（加装配电柜空调）。
其他部件：气动元件采用亚德客或国内知名品牌，光电传感器使用sick或同级别器件。
九、整体要求

1、设备应能在满足各项设计参数的条件下，在其设计年限内，安全可靠连续运行；   

2、零、部件及材料应符合各有关标准的规定； 

3、 设备必须设计有效接地线路，主线路采用三相五线制（零、 
地分开）；

设备旋转部件均需设置安全可视防护装置（包含收卷、放卷装置），并具备设备连锁（安全门)，传动轴高出设备表面3mm的需要安装可视防护罩；关键工作部位需配备相应照明设施；防护罩刷黄色油漆。各工位安装急停按钮；
设备电机均选用节能电机，采取变频控制；
设备只设置一个主进气，气路与电路分开布置；
所有管线均需有明显标识，并与电气图纸一致；
设备内的 PLC 程序和 PLC 程序内的功能块、数据块不准加密，用户可以上载、下载、编辑所有程序。
十、 技术服务要求
1、乙方必须在比价文件中承诺交货期。
2、乙方应在设备到货后负责设备安装就位。
3、乙方指派有经验的技术人员及时对设备进行调试。
4、乙方负责在设备安装、调试期间对招标方技术人员进行培训，并解答招标方技术人员提出的技术问题。
十一、资料提供

设备源程序；
设备使用说明手册；设备维护手册；设备电气图纸；手册及图纸电子档一套、纸质两套；

关键部件加工图纸；
常用备件及消耗品供应厂家。

十二、质量保证
1、确保设备正常安全运行。
2、在保证期内乙方将所有的由于零部件低质、差的工艺造成的设备质量问题，均无条件进行免费维修和更换。甲方在乙方的要求下可将损坏的零件退还给乙方，乙方应支付由此产生的费用。
3、在保证期内，乙方需提供免费的现场技术服务。
4、乙方提供的产品应是全新的、未经使用过的产品。
5、质量保证期及服务要求：质量保证期为最终验收合格后起：质保期为1年。在质量保证期内，设备如发生故障，乙方接到信息后应在2小时内提供免费技术咨询，24小时内派技术人员到现场解决问题，其费用由乙方自行负责。如属质量问题应免费更换损坏的零部件。
6、质量保证期后及技术服务：乙方应为甲方提供良好的服务，设备如发生故障，乙方接到信息后应在2小时内提供免费技术咨询。并有责任对设备在必要的时进行定期维护和修理。
